Technické informace

/ 38.94 /

Motorové pily konstrukénich fad STIHL 021, 023, 025 - typ 1123
Prehled
1. Vzduchovy filtr (vétSi filtraCni plocha)

2. Kompresni krouzek 021, 023 (material)
3. Spojovaci kus u olejového Cerpadla (kulaty tésnici krouzek)

1. Vzduchovy filtr

Sériové se montuje zménény, dvoudilny

vzduchovy filtr. Spodni polovina je seSroubovana s

karburatorem, obé poloviny, vrchni a spodni, do

sebe vzajemné zapadnou.

Vyhody nového filtru:

® vétsi filtracni plocha mé& za nasledek delSi
trvanlivost, a to znamena méneé udrzby

® jednoduché rozpojeni zapadkového spojeni v
pfipadé nutnosti demontaze vrchni poloviny za
Ucelem cisténi

Jako nahradni di Idoposud dodavany vzduchovy

filtr 1123 120 1620 zUstava i nadéle v dodavkovém

programu vedle nového provedeni 1123 120 1650.

Dosavadni povlockovany filtr 1123 120 1605 se

nahrazuje novym provedenim 1123 120 1651.

vlevo: dosavadni vzduchovy filtr
vpravo: novy vzduchovy filtr

1.2 Montazni pokyn

Podle toho, o jaké sériové provedeni a stav stroje
uréeného k oprave se jedna, je nutno provést
rozdilné préace:

1.2.1 Motorové pily s filtrem z pénové hmoty ] r
B vl

Odsroubovat matice s nakruzkem

sejmout téleso filtru (1) -

nasadit zménény vzduchovy filtr (2)

matice s nakruzkem nasroubovat a utdhnout

utahovacim momentem 2 Nm.

Dbat na kapitolu 1.2.3 "Viko karburatorové

skfing"

€2



Technisckeé informace 38.94 - strana 2

1.2.2 Motorové pily se skfifiovym filtrem

Demontovat skfifovy filtr

odSroubovat matice ze Sroubt s nakruzkem
nasadit zménéné provedeni vzduchového filtru
matice s nakruzkem naSroubovat a utahnout
utahovacim momentem 2 Nm.

Dbat na kapitolu 1.2.3 "Viko karburatorové
skiing"

1.2.3 Viko karburatorové skiiné

Zménény vzduchovy filtr mdze byt montovan pou-
ze ve spojeni s vikem karburatorové skfiné bez la-
mel. Viko karburatorové skfiné s lamelami bylo
montovano az do poloviny roku 1992. Tato vika se
najdou jak u motorovych pil s pénovym filtrem, tak
i se sk¥ifiovym filtrem.

Pro tyto motorové pily existuji v pfipadé opravy ftfi
moznosti:

a) Do stavajiciho vika karburatorové skfiné (s la-
melami) se namontuje i nadale jako nahradni
dil dodavany vzduchovy filtr 1123 120 1620.

b) Vedle nového, vyménéného vzduchového filtru
se navic namontuje viko karburatorové skfiné
bez lamel.

c) Lamely odstranit ze stavajiciho vika karburato-
rové skiiné pomoci noze s bo¢nim bfitem, klesté-
mi nebo podobnym nafadim a viko peclivé
odhrotovat, aby namontované viko karburato-
rové skiiné nemohlo poskodit tkaf filtru. Vzdale
nost mezi hofenim okrajem vzduchového filtru
a vikem karburatorové skfiné byla zmensena na
neékolik malo milimetru.

Lamely ve viku karburatorové skfiné

Montazni poloha vzduchového filtru
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Souhrn

Nazev Puavodni Nové Poz.| Pozn MAM
provedeni provedeni H

Sada vzduchového filtru; 1123 007 1007 -- 1)

v ni obsazeny poz. 1 az 3

Vzduchovy filtr; 1123 120 1620 11231201650 | 1 2) 1

v ném obsazena poz. 4:

Kruhova matice s drazkami na Cele 1123 141 8300 | --- 2 2)

Sestihranna matice M5 9210 260 0700 3 3)

Matice s nakruzkem 9216 261 0700 | 4 10

Vzduchovy filtr povlo¢kovany; 1123 120 1605 1123 120 1651 1) 1

v ném je obsazena poz. 4:

Zavadéni zmény: postupné

Ponamky

1) Dil v dosavadnim provedeni vyrobce jiz nedodava

2) Dil v dosavadnim provedeni se i nadale dodava pro stars$i motorové pily

3) Dil v dosavadnim provedeni se dodava i nadale pro ostatni konstrukéni fady

2. Kompresnhi krouzek (021, 023)

Dosavadni kompresni krouzek 1123 034 3000 se

nahrazuje provedenim 1123 034 3005. Novy kom-

presni krouzek se vyrabi ze zménéného materialu.

Souhrn

Nazev Pavodni Nové Poz. | Pozn MAM
provedeni provedeni H

Valec s pistem; 1123 020 1201 1123 020 1214 1) 1

v ném obsazena poz. 1:

Pist D 40; 1123 030 2000 1123 030 2001 | 1 1) 1

v ném obsazena poz. 2:

Kompresni krouzek 1123 034 3000 1123 034 3005 | 2 1) 2

Zavadéni zmény: postupné

Poznamka

1) Dil v dosavadnim provedeni vyrobce jiznedodava




Technisckeé informace 38.94 - strana 4

3. Spojovaci kus u olejového cerpadla

Za ucelem dalSiho funkéniho vylepSeni se dosa-
vadni kulaty tésnici krouzek 9646 945 0340 nahra-
zuje novym provedenim 9646 945 0350.

o4

Souhrn

Nazev Puvodni Nové Poz.| Pozn. | MAM
provedeni provedeni H

Spojovaci kus; 1123 6402900 | 1123 640 2900 1)

v ném obsazena poz. 1:

Kulaty tésnici krouzek 6 x 1,5 9646 945 0340 | --- 1 2)

Kulaty tésnici krouzek 6,07 x 1,78 9646 945 0350 | 1 10

Zavadéni zmény : postupné

Poznamky

1) Dil se bude dodavat v nezménéném provedeni az do spotfebovani vyrobenych zasob
2) Dil v dosavadnim provedeni se dodavd i nadale pro ostatni konstrukéni fady

Posledni Technické informace o konstru¢knich fadach 021, 023, 025: 26.94
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