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vlevo: dosavadní vzduchov¥ filtr
vpravo:nov¥ vzduchov¥ filtr

Technické informace

38.94

Motorové pily konstruk¢ních òad STIHL 021, 023, 025 - typ 1123

Pòehled

1. Vzduchov¥ filtr (vÕtší filtra¢ní plocha)
2. Kompresní krou®ek 021, 023 (materiál)
3. Spojovací kus u olejového ¢erpadla (kulat¥ tÕsnící krou®ek)

1. Vzduchov¥ filtr

SériovÕ se montuje zmÕnÕn¥, dvoudíln¥
vzduchov¥ filtr. Spodní polovina je sešroubována s
karburátorem, obÕ poloviny, vrchní a spodní, do
sebe vzájemnÕ zapadnou.
V¥hody nového filtru:
• vÕtší filtra¢ní plocha má za následek delší

trvanlivost, a to znamená ménÕ údr®by
• jednoduché rozpojení západkového spojení v

pòípadÕ nutnosti demontá®e vrchní poloviny za
ú¢elem ¢íštÕní

Jako náhradní dí ldoposud dodávan¥ vzduchov¥
filtr 1123 120 1620 zñstává i nadále v dodávkovém
programu vedle nového provedení 1123 120 1650.
Dosavadní povlo¢kovan¥ filtr 1123 120 1605 se
nahrazuje nov¥m provedením 1123 120 1651.

1.2 Montá®ní pokyn

Podle toho, o jaké sériové provedení a stav stroje
ur¢eného k opravÕ se jedná, je nutno provést
rozdílné práce:

1.2.1 Motorové pily s filtrem z pÕnové hmoty

• Odšroubovat matice s nákru®kem
• sejmout tÕleso filtru (1) -
• nasadit zmÕnÕn¥ vzduchov¥ filtr (2)
• matice s nákru®kem našroubovat a utáhnout

utahovacím momentem 2 Nm.
• Dbát na kapitolu 1.2.3 "Víko karburátorové

skòínÕ"
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1.2.2 Motorové pily se skòí¡ov¥m filtrem

• Demontovat skòí¡ov¥ filtr
• odšroubovat matice ze šroubñ s nákru®kem
• nasadit zmÕnÕné provedení vzduchového filtru
• matice s nákru®kem našroubovat a utáhnout

utahovacím momentem 2 Nm.
• Dbát na kapitolu 1.2.3 "Víko karburátorové

skòínÕ"

1.2.3 Víko karburátorové skòínÕ

ZmÕnÕn¥ vzduchov¥ filtr mñ®e b¥t montován pou-
ze ve spojení s víkem karburátorové skòínÕ bez la-
mel. Víko karburátorové skòínÕ s lamelami bylo
montováno a® do poloviny roku 1992. Tato víka se
najdou jak u motorov¥ch pil s pÕnov¥m filtrem, tak
i se skòí¡ov¥m filtrem.

Lamely ve víku karburátorové skòínÕ

Pro tyto motorové pily existují v pòípadÕ opravy tòi
mo®nosti:

a) Do stávajícího víka karburátorové skòínÕ (s la-
melami) se namontuje i nadále jako náhradní

 díl dodávan¥ vzduchov¥ filtr 1123 120 1620.
b) Vedle nového, vymÕnÕného vzduchového filtru

se navíc namontuje víko karburátorové skòínÕ 
bez lamel.

c) Lamely odstranit ze stávajícího víka karburáto-
rové skòínÕ pomocí no®e s bo¢ním bòitem, kleštÕ-
mi nebo podobn¥m náòadím a víko pe¢livÕ 
odhrotovat, aby namontované víko karburáto-
rové skòínÕ nemohlo poškodit tkáò filtru. Vzdále

 nost mezi hoòením okrajem vzduchového filtru 
a víkem karburátorové skòínÕ byla zmenšena na
nÕkolik málo milimetrñ.

Montá®ní poloha vzduchového filtru
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Souhrn

Název Pñvodní Nové Poz. Pozn. MAM
provedení provedení H

Sada vzduchového filtru; 1123 007 1007 --- 1)
v ní obsa®eny poz. 1 a® 3
Vzduchov¥ filtr; 1123 120 1620 1123 120 1650 1 2) 1
v nÕm obsa®ena poz. 4:
Kruhová matice s drá®kami na ¢ele 1123 141 8300 --- 2 2)
Šestihranná matice M5 9210 260 0700 --- 3 3)
Matice s nákru®kem --- 9216 261 0700 4 10
Vzduchov¥ filtr povlo¢kovan¥; 1123 120 1605 1123 120 1651 1) 1
v nÕm je obsa®ena poz. 4:

ZavádÕní zmÕny: postupnÕ

Ponámky

1) Díl v dosavadním provedení v¥robce ji® nedodává
2) Díl v dosavadním provedení se i nadále dodává pro starší motorové pily
3) Díl v dosavadním provedení se dodává i nadále pro ostatní konstruk¢ní òady

2. Kompresní krou®ek (021, 023)

Dosavadní kompresní krou®ek 1123 034 3000 se
nahrazuje provedením 1123 034 3005. Nov¥ kom-
presní krou®ek se vyrábí ze zmÕnÕného materiálu.

Souhrn

Název Pñvodní Nové Poz. Pozn. MAM
provedení provedení H

Válec s pístem; 1123 020 1201 1123 020 1214 1) 1
v nÕm obsa®ena poz. 1:
Píst D 40; 1123 030 2000 1123 030 2001 1 1) 1
v nÕm obsa®ena poz. 2:
Kompresní krou®ek 1123 034 3000 1123 034 3005 2 1) 2

ZavádÕní zmÕny: postupnÕ

Poznámka

1) Díl v dosavadním provedení v¥robce ji®nedodává
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3. Spojovací kus u olejového ¢erpadla

Za ú¢elem dalšího funk¢ního vylepšení se dosa-
vadní kulat¥ tÕsnící krou®ek 9646 945 0340 nahra-
zuje nov¥m provedením 9646 945 0350.

Souhrn

Název Pñvodní Nové Poz. Pozn. MAM
provedení provedení H

Spojovací kus; 1123 640 2900 1123 640 2900 1)
v nÕm obsa®ena poz. 1:
Kulat¥ tÕsnící krou®ek 6 x 1,5 9646 945 0340 --- 1 2)
Kulat¥ tÕsnící krou®ek 6,07 x 1,78 --- 9646 945 0350 1 10

ZavádÕní zmÕny : postupnÕ

Poznámky

1) Díl se bude dodávat v nezmÕnÕném provedení a® do spotòebování vyroben¥ch zásob
2) Díl v dosavadním provedení se dodává i nadále pro ostatní konstruk¢ní òady

Poslední Technické informace o konstru¢kních òadách 021, 023, 025: 26.94

Waiblingen, 06. òíjna 1994 Andreas Stihl
D1/MTK-st Technická dokumentace
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